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Bu zeyilnamenin hiikiimleri, [hale Dokiimanindaki hiikiimlerin idarenin sartlarin degismesi veya ilave bilgi bildirimi veya ihale dncesi toplantida sorulan sorularin
ya da teklifcilerin yazi ile ilettigi sorularin yanitlanmasi cercevesinde, [hale Dokiimanin baz1 hiikiimlerinin revize edilmesi veya degistirilmesi sebebiyle
yayinlanmaktadir. Thale Dokiimani asagida belirtildigi sekilde tadil edilmistir:

ihale

Degisiklik | Dokiimani Ihale
s19 oxuma Dokiimaninin Orijinal Thale Dokiimanindaki Madde Degistirilmis Madde
No. Sayfa No S .
- Ilgili Maddesi
veya Boliim
7.4.3 Teknik Sartlar 7.4.3 Teknik Sartlar
Malzeme Sartlart Malzeme Sartlar1
Biitin HDPE Koruge borular minimum SN 8 smufi|Biitin HDPE Koruge borular minimum SN8 simnifi
gereksinimlerini saglayacak sekilde iiretilecektir. gereksinimlerini saglayacak sekilde tiretilecektir.
HDPE ift cidarli kanalizasyon borusu TS EN 13476-3,| HpPE ift cidarli kanalizasyon borusu TS EN 13476-
N (SI?I S) standardina gO{e gr.etllriiehdlr. Contalarn sertlik | 3.51 g+ Al, (SN 8) standardina gére iiretilmelidir.
_Boliim VIl - |degeri 60+-5 IRHD degerini saglamal?dlr. Borula'r 6-7 m Contalarm  sertlik degeri 60+-5 IRHD degerini
sayfa Insaat Genel ve |veya 12 m olarak ve mansonlu tip temin edilecektir. Proje | .
1 Ozel Teknik A L . . saglamalidir. Borular 6-7 m veya 12 m olarak ve
93-95 .| Midiirliniin talebine istinaden, zemin suyunun yiiksek . . . . N A e e .
Sartnameleri o - . . | mansonlu tip temin edilecektir. Proje Miidiiriiniin talebine
Madde 7.4.3 oldugu boélgelerde baglanti nokta sayisim1 azaltmak igin,

borular 12 m boy olarak kullanilabilecektir.

Yiiklenici, recine imalat¢isini, regine ¢esidi ve sinifim
belirleyecektir. Yiiklenici, ayrica, oOnerdigi recinenin,
ongoriilen proje sicaklik dereceleri ve proje basinglarinda
kullanilmaya uygun olduguna dair kanit1 saglamalidir.

Malzemelerde, malzeme sartnamelerinde veya imalatci
igyeri adresinde yapilacak degisiklikler Proje Miidiiriiniin

istinaden, zemin suyunun yiiksek oldugu bdlgelerde
baglant1 nokta sayisini azaltmak icin, borular 12 m boy
olarak kullanilabilecektir.

Yiiklenici, recine imalat¢isini, regine ¢esidi ve sinifini
belirleyecektir. Yiiklenici, ayrica, Onerdigi reginenin,
ongoriilen proje sicaklik dereceleri ve proje basinglarinda
kullanilmaya uygun olduguna dair kanit1 saglamalidir.
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onayma tabi olacaktir. Borular ve donanimlar1 homojen
yapida olacak, goriiniir c¢atlaklar, delikler, yabanci
maddeler, kabarciklar, c¢izikler ve diger kusurlar
bulunmayacaktir. Eklemeler kabul edilmez.

Malzeme, opaklik, yogunluk, i¢ ylizey diizgiinliigii ve diger
fiziksel 6zellikler bakimindan iiniform olmalidir. Imalat
sonrast en az iki yil siireyle agikta depolama durumunda
asinma ve yipranmaya karsi yeterli dirence sahip olacaktir.

Borular ve donanimlari, yalniz borularin imalati igin
gerekli ve Proje Miidiiriiniin gereklerine ve sartnameye
uygun antioksidantlar, morétesi (UV) 1s1n stabilizerleri ve
pigmanlar igeren polietilenden tiretilecektir.

Borular en az 0,5 bar i¢ basinca dayanacak et kalinliginda
olmalidir.

HDPE ve PP boru contali olarak mansonlu birlesime uygun
olacaktir.

Borularin i¢ ylizeyi diiz ve piiriizsiiz, dis ylizeyi profil
sariml1 olacaktir. I¢ kistm ve profiller homojen ve uniform
bir yapiya sahip olacaktir.

Boru uglar1 boru eksenine dik kesilmis olacak, borularda
kabariklik, bosluk, keskin kenar, g¢apak vb. kusurlar
bulunmayacaktir

Boru ve ek parcalart i¢in TS EN 13476-3, kullanilacak
contalar i¢cin TS EN 6811 belgesi sunulacaktir. C parcalari
enjeksiyon metodu ile tiretilmis olacaktir.

Uretilen borulara silinmeyecek sekilde kalic1 olarak ASAT
Genel Midiirliigiiniin ad1 ve f{iretilen borunun cinsi
markalandirilacaktir.

Malzemelerde, malzeme sartnamelerinde veya imalatci
isyeri adresinde yapilacak degisiklikler Proje Miidiiriiniin
onayina tabi olacaktir. Borular ve donanimlari homojen
yapida olacak, goriniir c¢atlaklar, delikler, yabanci
maddeler, kabarciklar, ¢izikler ve diger kusurlar
bulunmayacaktir. Eklemeler kabul edilmez.

Malzeme, opaklik, yogunluk, i¢ ylizey diizginliigii ve
diger fiziksel ozellikler bakimindan {iniform olmalidir.
Imalat sonras1 en az iki yil siireyle agikta depolama
durumunda asinma ve yipranmaya karsi yeterli dirence
sahip olacaktir.

Borular ve donanimlari, yalniz borularin imalati igin
gerekli ve Proje Miidiirlinlin gereklerine ve sartnameye
uygun antioksidantlar, morétesi (UV) 1s1n stabilizerleri ve
pigmanlar igeren polietilenden iiretilecektir.

Borular en az 0,5 bar i¢ basinca dayanacak et kalinliginda
olmalidir.

HDPE ve PP boru contali olarak mangonlu birlesime
uygun olacaktir.

Borularin i¢ yiizeyi diiz ve piiriizsiiz, dis yiizeyi profil
sariml1 olacaktir. I¢ kisim ve profiller homojen ve uniform
bir yapiya sahip olacaktir.

Boru uglar boru eksenine dik kesilmis olacak, borularda
kabariklik, bosluk, keskin kenar, capak vb. kusurlar
bulunmayacaktir

Boru ve ek pargalart i¢cin TS EN 13476-3:2018+Al,
kullanilacak contalar i¢cin TS EN 681-1 belgesi
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Borularin i¢ cidar sar1 veya turuncu renkte olacaktir.

Fiziksel Ozellikler ve Hammadde deneyleri

Polietilen borular ve donanimlart HDPE borular olacak ve
DIN 16961 ve yukarida maddede belirtilen standartlar
saglayacak olup, Cazibeli borulart 0,5 bar altinda test
sartlarin1 saglayacaktir. Minimum 50 yil isletme omriine
sahip olmali ve su sartlar1 saglamalidir:

Gozle Muayene, Ovallik ve Boyutlarin (Et Kalinhg, i¢-
Dis Cap) Tayini:

Borular, herhangi bir biiyiite¢ kullanilmadan ¢iplak gozle
muayene edildiginde; i¢ ve dis yiizeyleri diizgiin olacak,
herhangi bir c¢ukur, catlak vb. diger yiizey kusurlar
bulunmayacaktir.

Boyut Muayene Deneyi TS EN ISO 3126, TS EN 13476-3,
TS 12132, TS EN 12201-2 standartlarina gore yapildiginda
bulunan sonuglar standartta belirtilen minimum degerler
arasinda olmalidur.

Yogunluk Deneyi:

Yogunluk deneyi ISO 1183 standardina gore yapildiginda
bulunan sonug¢ > 0,930 gr/cm3 olmalidir.

Erime Akiskanhg Deneyi:

Erime Akiskanligi deneyi ISO 1133 standardina gore
yapildiginda. Erime akis hiz1 (190°C/5 Kg.) < 1,6 g/10dk
olmalidir.

Kopma Uzamasi Testi:

Kopma uzamasi deneyi ISO 527 standartina gore
yapildiginda bulunan deger min %350 olmalidir.

sunulacaktir. C parcalar1 enjeksiyon metodu ile iiretilmis
olacaktir.

Uretilen borulara silinmeyecek sekilde kalict olarak
ASAT Genel Miidiirliigiiniin ad1 ve tiretilen borunun cinsi
markalandirilacaktir.

Borularin i¢ cidar sar1 veya turuncu renkte olacaktir.

Fiziksel Ozellikler ve Hammadde denevleri

Polietilen borular ve donanimlart HDPE borular olacak ve
DIN 16961 ve yukarida maddede belirtilen standartlari
saglayacak olup, Cazibeli borular1 0,5 bar altinda test
sartlarin1 saglayacaktir. Minimum 50 yil isletme 6mriine
sahip olmali ve su sartlar1 saglamalidir:

Gozle Muayene, Ovallik ve Bovutlarin (Et
Kalinhgy, ic-Dis Cap) Tayini:
Borular, herhangi bir biiyiite¢ kullanilmadan ¢iplak

gozle muayene edildiginde; i¢c ve dis ylizeyleri
diizglin olacak, herhangi bir ¢ukur, catlak vb. diger
yiizey kusurlar1 bulunmayacaktir.

Boyut Muayene Deneyi TS EN ISO 3126, TS EN
13476-3:2018-A1, TS 12132, TS EN 12201-2+Al
standartlarina goére yapildiginda bulunan sonuglar
standartta belirtilen minimum degerler arasinda

olmalidir.
Yogunluk Deneyi:
Yogunluk deneyi TS EN ISO 1183-1:2019

standardina gore yapildiginda bulunan sonu¢ min.
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Elastisite Modiilii Testi:

Elastisite modiili deneyi ISO 527 standartina gore
yapildiginda bulunan deger >1000MPa olmalidir.

......

Cember rijitligi  testi ISO 9969 standardina gore
yapildiginda bulunan deger

e

SN: 8 kN/m? (nominal Stiffness - anma halka rijitligi)
degerinden kii¢iik olmamalidir.

Halka Esnekligi Testi:

Halka esnekligi deneyi TS EN ISO 13968 standardina gore
yapildiginda, boru cidar yapisinin herhangi bir kisminda;

- -Catlama olamamalidir.

- -Kat ayrilmasi olmamalidir.

- -Kuvvette diisme olmamalidir.
Darbe Testi:

Borular ve Ek parcalart (TS EN ISO 3127:2017)
standardina gore test edildiginde max %10 kirilma
olmalidir.

Sicakta Davrams Testi:

HDPE boru numuneleri 1ISO 12091 standardina gore
deneye tabi tutuldugunda deformasyon olmamalidir.

Deney sicakligr (110 £) °C de deney stiresi et kalinlig1 8
mm ye kadar 30 min., et kalinlik 8 mm den biiyiik ise 60
min. bekletilecektir.

0,930 gr/cm® ile max. 1,000 gr/cm® arasinda
olmalidir.

Erime Akiskanhgi Deneyi:

Erime Akigkanligi deneyi TS EN ISO 1133-1
standardina gore yapildiginda. Erime akis hizi
(190°C/5 Kg.) min. 0.2 gr/dk ile max. 1.0 gr/10dk
arasinda olmalidir.

Cember Rijitligi Testi:

......

degerinden kii¢lik olmamalidir.

Halka Esnekligi Testi:

Halka esnekligi deneyi TS EN ISO 13968 standardina
gore yapildiginda, boru cidar yapisinin herhangi bir
kisminda;

-Catlama olmamalidir.
-Kat ayrilmasi olmamalidir.
-Kuvvette diisme olmamalidir.

Darbe Testi:

Borular ve Ek parcalar1 TS EN ISO 3127:2017
standardina gore test edildiginde max %10 kirilma
olmalidir.

Sicakta Davrams Testi:

HDPE boru numuneleri TS ISO 12091 standardina
gore deneye tabi
olmamalidir.

tutuldugunda  deformasyon

Sayfad /5




Conta Ozellikleri

Borularin ek yerlerinde kullanilacak conta TS EN 681-1
standardina uygun lastik EPDM hamurundan iiretilmis
olmalidir. Sertlik degeri 60+5 IRHD degerini saglamalidir.

Boru ve ekleme parcalart deneyleri TS veya ISO
standartlar1 ¢ercevesinde yapilacaktir.

Deney sicakligi (110 +) °C de deney siiresi et kalinligi
8 mm ye kadar 30 min., et kalinlik 8 mm den biiytik
ise 60 min. bekletilecektir.

Conta Ozellikleri

Borularin ek yerlerinde kullanilacak conta TS EN
681-1 standardina uygun lastik EPDM hamurundan
tretilmis olmalidir. Sertlik degeri 60+5 IRHD

degerini saglamalidir.

Boru ve ekleme pargalar1 deneyleri TS veya ISO
standartlar1 ¢ercevesinde yapilacaktir.

Sayfa 2-3

Kisim 1. Boliim
IV.2 Odeme /
Ol¢iim Yoéntemi
ve Teklif Birim
Fiyatlan
2. BIRIM
FiYATLARIN
KAPSADIGI
HARCAMALAR
Madde X

X)Idarelerden calisma izinlerinin alimi i¢in gerekli olan
giderler (Miize Miidiirliigii ve Koruma Kurulu, TEIAS,
Yerel Elektrik Dagitim Sirketi, BOTAS, Yerel Dogalgaz

Dagitim Sirketi, ANT (Akaryakat Ikmal
ve Nato Tesisleri), Telekom ve diger 6zel iletisim altyapi
sirketleri, Karayollari, Orman Bolge
Miidiirliigii, DSI, Trafik Sube Miidiirliigii,

AYKOME (AYKOME ruhsat bedeli hari¢), UKOME, ilgili
belediyeler vb. (gecis izni ve protokol giderleri, ayrica
uygulama giderleri asfalt, baca benzeri imalat yapim
giderleri),

X)Idarelerden ¢alisma izinlerinin alini icin gerekli olan
giderler [Miize Miidiirliigii ve Koruma Kurulu, TEIAS,
Yerel Elektrik Dagitim Sirketi, BOTAS, Yerel Dogalgaz
Dagitim Sirketi, ANT (Akaryakat Tkmal
ve Nato Tesisleri), Telekom ve diger 6zel iletisim altyapi
sirketleri, Karayollar1 (D400 Karayoluna paralel imalat
protokol bedelleri hari¢ olup, D400 Karayolunda
yapilacak yatay sondaj protokol bedelleri Yiiklenicinin
yiikiimliiliigiindedir.), Orman Bolge
Miidiirliigii, DSI, Trafik Sube Miidiirliigii,
AYKOME (AYKOME ruhsat bedeli hari¢) , UKOME,
ilgili belediyeler vb. (gecis izni ve protokol giderleri, ayrica
uygulama giderleri asfalt, baca benzeri imalat yapim
giderleri),
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